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CE Conformité Européenne (frz. fur ,Europaische Konformitat®)
EN Européaische Norm

HuUPF Herstellungs- und Prifungsbeschreibung

ISO Internationale Organisation fir Normung
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1 Allgemeine Hinweise

Die Herstellungs- und Prifungsbeschreibung gilt fir die darin beschriebene Feuer-
wehrliberhose und enthalt eine auf der Grundlage der EN 469:2005 + A1:2006 +
AC:2006 erfolgte Uberarbeitung sicherheitstechnischer Anforderungen hinsichtlich
der Werkstoffe, Gro3en, Ausfihrung und Kennzeichnung sowie angepasster Prif-
verfahren.

Die Feuerwehriiberhose muss der geltenden EN 469 ,Schutzkleidung fur die Feu-
erwehr - Leistungsanforderungen fir Schutzkleidung fur die Brandbekampfung®, der
geltenden EN ISO 13688 ,Schutzkleidung, Allgemeine Anforderungen® und dieser
,Herstellungs- und Prifungsbeschreibung fir eine universelle Feuerwehrschutzklei-
dung (HuUPF)* entsprechen. Die Schutzkleidung wird mit dem CE-Zeichen und der
HuPF-Kennzeichnung (siehe Abschnitt 7.2) etikettiert.

Die Feuerwehriberhose dient in Erganzung mit weiteren, teilweise nicht in diesem
Teil der Herstellungs- und Prufungsbeschreibung beschriebenen Bekleidungsteilen,
als Feuerwehreinsatzkleidung. Sie soll den Trager zusammen mit der jeweils not-
wendigen weiteren personlichen Schutzausristung vor Gefahren der Feuerwehrta-
tigkeit schitzen.
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2 Werkstoffe

Es ist ein mehrlagiger Warenaufbau gefordert. Die Feuerwehriiberhose muss aus
Werkstoffen bestehen, die in allen Punkten der EN 469 und der EN ISO 13688 ent-
sprechen. Zusatzlich missen die nachfolgend aufgefiihrten Anforderungen erfullt
werden.

Textile Flachengebilde, die nur chemisch gereinigt werden kénnen, sind nicht zu-
lassig.

2.1 Obermaterial

Textiles Flachengebilde mit inharenten (inkorporierten) flammhemmenden Eigen-
schaften, das den nachfolgenden Anforderungen entsprechen muss.

2.1.1 Festigkeitseigenschaften

2.1.1.1 Hochstzugkraft

Die Hochstzugkraft in Langs- und Querrichtung muss mindestens 800 N betragen.
Prifung nach EN ISO 13934-1 im Neuzustand.

2.1.1.2 WeiterreiRkraft

Die Weiterreif3kraft in LaAngs- und Querrichtung muss mindestens 30 N betragen.
Prufung gemal EN ISO 13937-2 (Schenkel-Weiterreil3versuch) im Neuzustand.

2.1.1.3 Scheuerbestandigkeit

Die Scheuerbestandigkeit der Auf3enseite muss mindestens 30.000 Touren betra-
gen. Eine Zerstorung ist erreicht, wenn bei Geweben zwei Faden zerstort sind, bei
Maschenwaren, wenn ein Faden zerstort ist.

Prufung nach EN I1SO 12947-2, 9kPa Belastung im Neuzustand. Bei sichtbarer Pill-
bildung sind die Pills zu entfernen.

2.1.2 Malanderung bei Pflegebehandlungen

Die relative LAngen&nderung in Langs- und Querrichtung darf nach den Pflegebe-
handlungen nicht gréRer als 3 % sein.
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Durchfiihrung von 5 Pflegebehandlungen oder gemal Angaben des Herstellers/ der
Pflegekennzeichnung:

Mindestens 5 Waschen oder Anzahl nach Herstellerangaben gemal EN ISO 6330,
Waschverfahren - 6N Normalwaschgang (60 + 3) °C, Trocknungsverfahren F
(Tumblertrocknung) nach jeder Wéasche oder

Feuerwehriiberhosen, welche fur die gewerbliche Wiederaufbereitung vorgesehen
sind, mussen mit mindestens 5 Waschen gemald EN ISO 15797:2018, Tabelle 1,
Verfahren 2, Trocknung geman Verfahren A (Tumblertrocknung und/oder Verfahren
B (Tunnelfinisher)) vorbehandelt werden.

Wird vom Hersteller eine Nachimpragnierung angegeben, so sind die Prifungen
der Abschnitte 2.1.6.1 (wasserabweisende Eigenschaften) und 2.1.6.2 (6labwei-
sende Ausrustung) vor der angegebenen Anzahl Pflegebehandlung ohne Nach-
impragnierung durchzufthren.

Beispiel: Wird eine Nachimpragnierung wahrend der 3. Pflegebehandlung ausge-
lobt, erfolgen die Prufungen nach der 2. Pflegebehandlung ohne Nachimpragnie-
rung.

Fur die anderen Prufungen wird gemal der Herstellerangabe mindestens bis zum
5. Zyklus weitergewaschen.

5 Chemischreinigungen gemaf EN ISO 3175-2:2018, Abschnitt 9.1 oder 9.2.

Wird eine Feuerwehriberhose mit den Pflegekennzeichen fur Waschen und Che-
mischreinigung versehen, so sind die Prufungen bis auf die Prifung des Warmewi-
derstands Abschnitt 2.4.1.4 nach Waschen durchzufihren. Der Warmewiderstand
ist sowohl nach Waschen wie auch nach Chemischreinigung zu prifen. Grundsatz-

lich missen dann alle eingesetzten Materialien fur beide Waschverfahren geeignet
sein.

Prifung der MalRanderung nach EN ISO 5077.

2.1.3 Nahgarn

Zur Verarbeitung sind nach EN 469 geeignete hochtemperaturbestandige Garne zu
verwenden. Ein Herstellerzertifikat Giber das Nahgarn ist vorzulegen, zusétzlich er-
folgt die Prufung des Brennverhaltens der Hauptnahte nach EN 469:2005 + A1:2006
+ AC:2006, Abschnitt 6.1.1.2.
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2.1.4 Antistatische Eigenschaften

Prifung nach EN 1149-1 oder EN 1149-3 im Neuzustand.

Das elektrostatisch ableitfahige Material muss mindestens eine der folgenden An-
forderungen zur Halbwertzeit oder zum Abschirmfaktor oder zum Oberflachenwi-
derstand erflllen:

- Entweder der geometrische Mittelwert von tso < 4 s; gepruft nach EN 1149-
3:2004, Prufverfahren 2 (Influenzaufladung)

- Oder der arithmetische Mittelwert von S > 0,2; geprift nach EN 1149-3:2004,
Prufverfahren 2 (Influenzaufladung)

- Oder der geometrische Mittelwert des Oberflachenwiderstandes auf mindes-
tens einer Oberflache von < 2,5 x 10° Q; gepriift nach EN 1149-1

2.1.5 Farbe

2.1.5.1 Feuerwehriberhose in dunkelblau

Dunkelblau, ahnlich RAL 5004. Sichtprifung im Vergleich zur RAL Farbkarte.

2.1.5.2 Feuerwehriberhose in weiteren Farben

Eine Ausflihrung in weiteren, nicht naher spezifizierten Farben ist zulassig. Die For-
derungen nach Abschnitt 2.6 ,Warn- und Reflexausstattung“ muissen uneinge-
schrankt gewabhrleistet sein.

Bei der Verwendung andersfarbiger Obermaterialien kann auch ein Reflexstreifen
mit der Farbe fluoreszierend Orange-Rot fir die Tagesauffalligkeit gewahlt werden.
Es ist darauf zu achten, dass die Reflexstreifenfarbe fir die Tagesauffalligkeit ge-
wahlt wird, die den groReren farblichen Kontrast zwischen dem Hintergrundmaterial
des Reflexstreifens und dem Obermaterial bietet.

Hinweis: Die Nutzung von Feuerwehriiberhosen in weiteren Farben oder von Re-
flexstreifen in der Farbe fluoreszierend Orange-Rot/Silber/fluoreszierend Orange-
Rot kann durch Vorgaben innerhalb der Lander eingeschrankt sein.
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2.1.6 Ausriustung der auf3eren Warenseite

Das textile Flachengebilde (Obermaterial) muss wasser- und 6labweisende Eigen-
schaften im Anlieferungszustand und nach den vom Hersteller anzugebenden An-
zahl Pflegebehandlungen aufweisen.

2.1.6.1 Wasserabweisende Eigenschaft (Abperleffekt)

Nachfolgende Werte sind einzuhalten:

- Neuzustand Mind. Note 4

- Nach Pflegebehandlungen (Abschnitt 2.1.2) Mind. Note 4

Prufung gemal EN ISO 4920.

2.1.6.2 Olabweisende Ausristung

Nachfolgende Werte sind einzuhalten:

- Neuzustand: Mind. Note 4

- nach Pflegebehandlungen (Abschnitt 2.1.2): Mind. Note 4

Prifung gemanr EN ISO 14419.

2.1.7 Farbechtheiten

Farbechtheiten des Obermaterials.

2.1.7.1 Lichtechtheit

Die Echtheitszahl 4 — 5 fiir dunkelblau bzw. 4 fir weitere Farben muss erreicht wer-
den.

Prifung geman 1SO 105-B02.

2.1.7.2 SchweilRechtheit

- Anbluten der Begleitgewebe: Mind. Echtheitszahl 3 - 4
- Farbveranderung: Mind. Echtheitszahl 4

Prifung geman 1SO 105-E04.
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2.1.7.3 Reibechtheit, trocken und nass

- Anbluten, trocken: Mind. Echtheitszahl 3 - 4
- Anbluten, nass: Mind. Echtheitszahl 3
Prufung gemalf ISO 105-X12.

2.1.7.4 Waschechtheit, Trockenreinigungsechtheit, Buigelechtheit

Je nach Angaben in der Pflegekennzeichnung zu den Pflegebehandlungen (siehe
Abschnitt 2.1.2) ist die Farbechtheiten mittels der aufgefiihrten Prufverfahren zu be-
stimmen. Die Proben sind an der Luft hdngend bei einer Temperatur nicht Gber
60 °C zu trocknen, wobei einzelne Teile nur an der Naht zusammenkommen durfen.

Waschechtheit
- Anbluten: Mind. Echtheitszahl 3 - 4
- Farbveranderung: Mind. Echtheitszahl 4

Priifung gemagR 1SO 105-C06 C2S.

Trockenreinigungsechtheit

- Farbveranderung: Mind. Echtheitszahl 4
Prifung geman 1SO 105-DO01.

Bilgelechtheit, trocken

- Anbluten: Mind. Echtheitszahl 4 - 5
- Farbveranderung: Mind. Echtheitszahl 4 - 5
Prufung gemal ISO 105-X11.

Die Bugeltemperatur betragt bei:

A (110+2)°C A A50£2)°C & (200+2) °C
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2.2 Nassesperre

Die Nassesperre kann als Liner (Membrane und Tragermaterial) ausgefuhrt sein.
Es sind auch Verbundkonstruktionen (Laminate) mit dem Innenfutter oder Innenfut-
ter und Isolationslagen zuléssig.

Zur Durchfuhrung der Pflegebehandlungen sind die Nassesperren abzudecken
(einzunéhen).

2.2.1 Wasserdichtigkeit im Neuzustand und nach Pflegebehandlung

Die Wasserdichtigkeit muss im Neuzustand mindestens 1 bar Wasserdruck, nach
einer Pflegebehandlung geman Abschnitt 2.1.2 mindestens 0,2 bar beim Durchtritt
des ersten Wassertropfens betragen.

Prufung der Wasserdichtigkeit nach EN ISO 811.

2.2.2 Durchdringung flissiger Chemikalien / Wasserdichtigkeit

Nach einer Pflegebehandlung gemanr Abschnitt 2.1.2 ist die Prifung auf Durchdrin-
gung des Materials mit nachstehenden Prufchemikalien vorzunehmen.

Im Anschluss erfolgt die Prifung der Wasserdichtigkeit. Die Wasserdichtigkeit,
muss mindestens 0,2 bar beim Durchtritt des ersten Wassertropfens betragen.

Prifung der Wasserdichtigkeit nach EN 1SO 811.

Prifchemikalien:

40 % NaOH

36 % HCI

30 % H2S04

0-Xylen

Die Flussigkeiten sind jeweils auf die dem Korper des Tragers abgewandte Seite
der Nassesperre aufzubringen.

Prufung der Durchdringung nach EN 1SO 6530 Schutzkleidung- Schutz gegen flus-
sige Chemikalien - Priufverfahren zur Bestimmung des Widerstands von Materialien
gegen die Durchdringung von Flussigkeiten.
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Je nach Einbaurichtung muss die Ablaufrate auf der textilen Seite einer Nasse-
sperre mindestens 80 % und auf der Folienseite mindestens 95 % (bei o-Xylen
mind. 85 %) betragen.

Eine Durchdringung darf nicht auftreten. Nach der Bestimmung der Ablaufrate an
einer Probe wird diese sofort der nachfolgenden Behandlung unterzogen:

Die Probe wird zweimal 1 Minute lang in jeweils 100 ml destilliertem Wasser von
40°C gespllt. Danach 10 Minuten lange Spulung in kaltem flieBenden Leitungswas-
ser. Das Uberschissige Wasser wird entfernt und die Proben in warmer Luft ge-
trocknet (Verfahren wie ISO 105-C06).

2.2.3 Bestandigkeit gegen Kraftstoff und Ol / Wasserdichtigkeit

Nach einer Pflegebehandlung gemafd Abschnitt 2.1.2 ist die Prifung auf Bestandig-
keit gegen Kraftstoff und Ol vorzunehmen.

Im Anschluss erfolgt die Prifung der Wasserdichtigkeit. Die Wasserdichtigkeit muss
mindestens 0,2 bar beim Durchtritt des ersten Wassertropfens betragen.

Prifung der Wasserdichtigkeit nach EN 1SO 811.

Einwirkung der Prifmittel auf der dem Korper des Tragers abgewandten Seite; ho-
rizontale Einspannvorrichtung fir einen lichten Durchmesser von 110 mm;
Menge des Prifmedien: (50 = 5) ml,

Einwirktemperatur (20 * 2) °C; Einwirkdauer 60 Minuten,

Referenz-Prufflissigkeit A: Isooctan (2,2,4-Trimethylpentan), 100 % nach Volumen,
nach ISO 1817,

Referenz-Prufflissigkeit F: geradkettige Parafine (C12 bis C18), 80 % nach Volu-
men und 20 % nach Volumen 1-Methylnaphtalin, nach ISO 1817.

Durchfuihrung der Prifung siehe auch Prifung nach EN 343:2019, Abschnitt 5.1.3.5.

2.2.4 Warmewiderstand / Wasserdichtigkeit

Nach einer Pflegebehandlung gemaf Abschnitt 2.1.2 ist die Prifung des Warmewi-
derstandes vorzunehmen.
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Im Anschluss erfolgt die Prifung der Wasserdichtigkeit. Die Wasserdichtigkeit muss
mindestens 0,2 bar beim Durchtritt des ersten Wassertropfens betragen.

Prifung der Wasserdichtigkeit nach EN 1SO 811.

Priufung des Warmewiderstandes nach EN ISO 17943 bei einer Temperatur von
(180 + 5) °C und einer Expositionszeit von 5 min. (siehe auch EN 469:2005 +
A1:2006 + AC:2006, Abschnitt 6.5).

Der relative Schrumpf in Langs- und Querrichtung darf nicht gro3er als 5 % sein.

2.2.5 Nahtabdichtband / Wasserdichtigkeit

Zum System passend, nach Angaben des Herstellers der Nassesperre. Nahte und
Kreuznahte sind nach Abschnitt 2.2.1 auf eine Wasserdichtigkeit von 0,2 bar nach
den Pflegebehandlungen gemaf Abschnitt 2.1.2 zu prifen.

2.2.6 Kalteknickbestandigkeit

Nach einer Pflegebehandlung geman Abschnitt 2.1.2 und 40 000 Knickungen bei -
5 °C darf keine Trennung von Beschichtung, Membrane und Tragermaterial vorlie-
gen. Im Anschluss erfolgt die Prifung der Wasserdichtigkeit.

Prifung nach EN 53359 Probeform B (jedoch bei - (5 = 1) °C) mit 100 Knickungen
pro Minute.

Die Wasserdichtigkeit beim Durchtritt des ersten Wassertropfens muss nach dem
Test mindestens 0,2 bar betragen.

Prifung nach EN ISO 811.

2.2.7 Malanderung bei Pflegebehandlungen

Die relative Langenanderung in Langs- und Querrichtung darf nach einer Pflegebe-
handlung gemaf Abschnitt 2.1.2 nicht gréf3er als 3 % sein.

Prufung der MaRanderung nach EN ISO 5077.
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2.3 Isolationslage und Innenfutter

2.3.1 Festigkeitseigenschaften

2.3.1.1 Nahtausreil3festigkeit

Die Nahtfestigkeit der dem Koérper nachstgelegenen Materiallage bzw. des Materi-
alverbundes muss mindestens 225 N betragen.

Prufung nach EN 1SO 13935-2 im Neuzustand.

2.3.1.2 WeiterreilRkraft

Die Weiterrei3kraft des Innenfutters bzw. die des Materialverbundes, in Langs- und
Querrichtung muss mindestens 20 N betragen.

Prufung nach EN 1SO 13937-2 (Schenkel-Weiterreil3versuch) im Neuzustand.

2.3.2 Malanderung bei Pflegebehandlungen

Die relative Langenénderung in Langs- und Querrichtung darf nach einer Pflegebe-
handlung gemaf Abschnitt 2.1.2 nicht gré3er als 3 % sein.

Prifung der MalRanderung nach EN ISO 5077.

2.3.3 Nahgarn

Néahgarn entsprechend den Anforderungen nach Abschnitt 2.1.3 Eine Versaube-
rung mit anderen Garnen ist auf Antrag maglich.

2.3.4 Farbe

Das Innenfutter ist in dunkler Farbe auszufihren, bei andersfarbigen Hosen sind
helle Futter zulassig.

2.3.5 Farbechtheiten

Anforderungen und Prifungen nach den Abschnitten 2.1.7.2, 2.1.7.3 und 2.1.7.4
(Schweil3-, Reib-, Wasch- und Bugelechtheit, gegebenenfalls Trockenreinigungs-
echtheit).
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2.4 Alle Materiallagen

Der gesamte Materiallagenaufbau der Feuerwehriiberhose ist den nachfolgenden
Prifungen zu unterziehen.

Die Durchfiihrung der Pflegebehandlungen erfolgt fur alle nachstehenden Prifun-
gen gemal Abschnitt 2.1.2.

2.4.1 Thermische Eigenschaften

Die Feuerwehriiberhose Typ A entspricht in ihrem Aufbau (ohne Hose HUPF Teil
2 darunter) mindestens der Leistungsstufe X1 nach EN 469.

Die volle Schutzfunktion der Feuerwehrtberhose Typ A wird additiv mit einer darun-
ter zutragenden Feuerwehrhose nach HUPF Teil 2 erreicht. In Verbindung mit einer
Hose HuPF Teil 2 werden beim Beflammungstest auf der instrumentierten Ver-
suchspuppe gleichwertige Ergebnisse wie bei Feuerwehrschutzkleidung nach Leis-
tungsstufe X2 erzielt.

Feuerwehriberhose Typ B erreicht in dem vorhandenen Lagenaufbau die Leis-
tungsstufe X2 nach EN 4609.

2.4.1.1 Brennverhalten

Nach einer Pflegebehandlung gemaf Abschnitt 2.1.2 ist die Prifung der begrenzten
Flammausbreitung nach EN ISO 15025, Verfahren A (Flachenbeflammung) zu
Uberprufen. Der Lagenaufbau muss die Anforderungen der EN 469:2005 + A1:2006
+ AC:2006, Abschnitt 6.1, erfullen:

Die Beflammung ist durchzuftihren:

- auf der auReren Lage (Obermaterial und alle andere an der Aul3enseite der
Schutzkleidung befindlichen Materialien),

- auf dem Koérper am nachsten liegenden Lagen,

- aufallen Lagen, die im Gebrauch einer direkten Beflammung ausgesetzt sein
konnen.

- Verschlusselemente werden in der Anordnung wie im Gebrauch vorliegend
beflammt. Die Elemente durfen nach der Beflammung das Ablegen der Feu-
erwehrkleidung nicht behindern.
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- Kletthaftverschlisse sind in der Abmessung zu begrenzen und weitestge-
hend mit Obermaterial abzudecken.

2.4.1.2 Warmedurchgang bei Flammeneinwirkung

Der Lagenaufbau muss nach einer Pflegebehandlung gemaR Abschnitt 2.1.2 fol-
gende Werte aufweisen:

Tabelle 1 Warmedurchgang bei Flammeneinwirkung

Warmedurchgangszahl Leistungsstufe 1 (Typ A) Leistungsstufe 2 (Typ B)
HTI 24 29,0 =13,0
HTI 24 — HTI 12 23,0 >4,0

Prifung nach EN 367 unter Berucksichtigung der Anforderungen EN 469:2005 +
A1:2006 + AC:2006, Abschnitt 6.2.

2.4.1.3 Warmedurchgang bei Einwirkung einer Warmestrahlungsquelle

Der Lagenaufbau muss nach einer Pflegebehandlung gemaR Abschnitt 2.1.2 fol-
gende Werte aufweisen:

Tabelle 2 Warmedurchgang bei Einwirkung einer Warmestrahlungsquelle

Warmedurchgangszahl Leistungsstufe 1 (Typ A) Leistungsstufe 2 (Typ B)
RHTI 24 >10,0 218,0
RHTI 24 — RHTI 12 > 3,0 24,0

Prifung nach EN ISO 6942 bei 40 kW/m2 unter Bertcksichtigung der Anforderungen
EN 469:2005 + A1:2006 + AC:2006, Abschnitt 6.3.

2.41.4 Warmewiderstand

Nach den Pflegebehandlungen gemald Abschnitt 2.1.2 ist die Prifung des Warme-
widerstandes am Lagenaufbau oder an den Einzelmaterialien vorzunehmen.

Prifung des Warmewiderstandes nach 1SO 17943 bei einer Temperatur von (180 £
5) °C oder optional von (260 +5) °C und einer Expositionszeit von 5 min. Das Mate-
rial darf nicht abtropfen, sich entztinden, schmelzen.

Der relative Schrumpf in Langs- und Querrichtung darf bei der Temperatur von (180
*5) °C nicht groRer als + 5 % bzw. bei der Temperatur von (260 + 5) °C nicht grol3er
als + 10 % sein.
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2.4.2 Wasserdichtigkeit

Nach EN 469:2005 + A1:2006 + AC:2006, Abschnitt 6.11, muss die Leistungsstufe
Y2 erreicht werden. Prifung der Wasserdichtheit nach EN ISO 811.

2.4.3 Bekleidungsphysiologische Anforderungen

2.4.3.1 Wasserdampfdurchgangswiderstand

Die Prifung der Materialzusammenstellung erfolgt nach EN 469:2005 + A1:2006 +
AC:2006, Abschnitt 6.12. Die Leistungsstufe Z2 (Wasserdampfdurchgangswider-
stand < 30 m2 Pa/W) muss erreicht werden.

2.4.3.2 Management flissiger Schweil3

Schweildtransport F und Puffer Index K.

Nach den Pflegebehandlungen erfolgt die Prifung nach CEN/TR 16422 Klassifizie-
rung von thermoregulierenden Eigenschaften.

Die Prifung wird nach mindestens 5 Pflegebehandlungen durchgefihrt.

Klassifikation des Puffer Index Ky

- Leistungsstufe 1  >0,7
- Leistungsstufe2 0,7 2Kf=0,5
- Leistungsstufe3 <0,5

Hinweis: Leistungsstufe 1 bedeutet die beste Leistungsstufe. Neben der Leistungs-
stufe sind das Verfahren der Reimpragnierung und die Anzahl der Pflegezyklen bis
zum Erreichen der Reimpragnierungen anzugeben.

2.5 Sonstige Zutaten

251 ReilRverschluss

Metallreil3verschluss mit selbstandig sperrendem Schieber nach EN 16732 auszu-
fuhren. Korrosionsbestéandig, Kettenbreite mindestens 8 mm, Tragband nach Wahl
des Herstellers. Alternative Reil3verschliisse mit vergleichbaren Qualitaten sind zu-
lassig.
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2.5.2 Kletthaftverschlisse

Es ist schwerentflammbares Kletthaftband zu verwenden.

2.5.3 Taschenbeutel

Es sind seitliche Eingriffstaschen, Seitenschlitze und aufgesetzte Taschen, zum
Beispiel Blasebalgtaschen, zulassig. Dabei sind die aufgesetzten Taschen und die
Taschenbeutel aus Oberstoff zu fertigen. Andere angemessen strapazierfahige
schwerentflammbare Gewebe sind zuldssig. Die thermischen Eigenschaften nach
Abschnitt 2.4.1.1 (Brennverhalten) und Abschnitt 2.4.1.4 (Warmewiderstand) mus-
sen erfullt werden.

2.5.4 Aufhéanger

Die Aufhanger sind aus doppeltem Oberstoff oder aus anderen flammhemmend
ausgerusteten Materialien. Die alternativen Materialien mussen rei3fest, farbecht
und gegen Hitze ausgerustet sein (siehe Abschnitte 2.1.1.1,2.1.7.2,2.1.7.3,2.1.7.4,
2.4.1.4).

2.5.5 Schmutz- und Nasseaufsaugsperre

Auf der Innenseite Gber den Hosenbeinsdumen ist eine maximal 15 cm hohe, um-
laufende Schmutz- und Nasseaufsaugsperre eingebaut.

In allen Bereichen miissen die thermischen Eigenschaften nach Abschnitt 2.4.1.1
(Brennverhalten) und Abschnitt 2.4.1.4 (Warmewiderstand) erftllt werden.

Die Scheuerbestandigkeit fur alle an der Oberflache liegenden Materialien dieses
Abschnitts ist nach Abschnitt 2.1.1.3 zu prufen. Beschichtete Materialien mussen
aulRerdem pflegebestandig (gemar Abschnitt 2.1.2) und bestandig gegen Kraftstoff
und Ol nach Abschnitt 2.2.3 sein. Die Materialien diirfen keine Risse, Versprodun-
gen oder ahnliches zeigen.

2.5.6 Knieschutz, Saumeinfassung

Grundsatzlich miussen die verwendeten Materialien bzw. Materialaufbauten den An-
forderungen nach Abschnitt 2.4.1.1 (Brennverhalten) und Abschnitt 2.4.1.4 (War-
mewiderstand) erfullen.
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Die Scheuerbestandigkeit fur alle an der Oberflache liegenden Materialien dieses
Abschnitts ist nach Abschnitt 2.1.1.3 zu prufen. Beschichtete Materialien missen
aulRerdem pflegebestandig (gemaR Abschnitt 2.1.2) und bestandig gegen Kraftstoff
und Ol nach Abschnitt 2.2.3 sein. Die Materialien dirfen keine Risse, Versprodun-
gen oder ahnliches zeigen.

2.6 Warn- und Reflexausstattung

Die Warn- und Reflexausstattung der Feuerwehriiberhosen muss den Anforderun-
gen dieser Herstellungs- und Prufungsbeschreibung entsprechen. Sie besteht aus
Kombinationsstreifen vorzugsweise in den Farben fluoreszierend Gelb und retrore-
flektierendes Silber oder aus Material mit kombinierten Eigenschaften Die Farben
der Kombinationsstreifen und das Material mit kombinierten Eigenschaften missen
die Anforderungen an Hintergrundmaterial und retroreflektierendes Material mit ein-
zelnen Eigenschaften gemalR EN 1SO 20471:2013+A1:2016 und EN 469:2005 +
A1:2006 + AC:2006, Anhang B erfullen.

Das Warn- und Reflexmaterial ist entsprechend den Abbildungen unter Abschnitt 8
und nach den Angaben in Abschnitt 3 anzubringen.

2.6.1 Farbe und Leuchtdichtefaktor

Als Farbe fur die Tagesauffalligkeit (Hintergrundmaterial) ist vorrangig fluoreszie-
rendes Gelb zu verwenden.

- Die Farbortbestimmung und Bestimmung des Leuchtdichtefaktors richtet
sich nach EN DIN EN ISO 20471:2017-03 , Abschnitt 5.1 (Farbe im Neuzu-
stand), 5.2 (Farbe nach Xenon-Bestrahlung) und 7.5 (Farbe nach Alterung).

- Die Prufung der begrenzten Flammausbreitung und die Beurteilung der
Probe erfolgt geméaf Abschnitt 2.4.1.1.

- Die Prifung des Warmewiderstands und die Beurteilung der Probe erfolgt
gemal Abschnitt 2.4.1.4.

Bei der Verwendung andersfarbiger Obermaterialien kann auch ein Reflexstreifen
mit der Farbe fluoreszierend Orange-Rot flr die Tagesauffalligkeit gewahlt werden.
Es ist darauf zu achten, dass die Reflexstreifenfarbe fir die Tagesauffalligkeit ge-
wahlt wird, die den groReren farblichen Kontrast zwischen dem Hintergrundmaterial
des Reflexstreifens und dem Obermaterial bietet.
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Hinweis: Die Nutzung Reflexstreifen in der Farbe fluoreszierend Orange-Rot/Sil-
ber/fluoreszierend Orange-Rot kann durch Vorgaben innerhalb der Lander einge-
schréankt sein.

2.6.2 Mindestruckstrahlwerte

Fur die Auffalligkeit bei Dunkelheit ist die Retroreflexion der verwendeten Streifen
maf3gebend.

- Die Mindestrickstrahlwerte des silbernen Reflexmaterialbandes bzw. des
Materials mit kombinierten Eigenschaften missen im Neuzustand den Anfor-
derungen nach EN DIN EN ISO 20471:2017-03 , Tabelle 4 entsprechen.

- Die Leistungsanforderungen nach Prifbeanspruchung fir Material mit ein-
zelnen Eigenschaften gemafl EN DIN EN ISO 20471:2017-03 , Abschnitte
6.2 und 7.5, miussen auch fir Material mit kombinierten Eigenschaften erfullt
werden.

- Die Prufung der begrenzten Flammausbreitung und die Beurteilung der
Probe erfolgt gemaf Abschnitt 2.4.1.1.

- Die Priufung des Warmewiderstands und die Beurteilung der Probe erfolgt
gemafR Abschnitt 2.4.1.4. AulRerdem muss der Retroreflexionskoeffizient
nach der Prufung in Ubereinstimmung mit der EN DIN EN ISO 20471:2017-
03, Abschnitt 6.2 stehen.

2.7 Anforderungen an die konfektionierte Feuerwehriiberhose
- als Teil der Konfektionsprifung -

2.7.1 Beflammungstest auf einer instrumentierten Versuchspuppe

Die konfektionierte Feuerwehrbekleidung wird in der fir den Einsatz vorgesehene
Zusammenstellung auf einer sensorbestiickten Prufpuppe ohne weitere Unterbe-
kleidung und ohne feuerwehrtechnisches Zubehor zur Abschatzung des Ausmalies
und der Art der Hautschaden beflammit.

Die Prifung erfolgt nach EN ISO 13506-1:2017 Schutzkleidung gegen Hitze und
Feuer —Teil 1 Prufverfahren fir vollstandige Bekleidung- Messung der Warmetiber-
tragung unter Verwendung einer sensorbestiickten Prifpuppe (ISO/DIS 13506-
1:2017).
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Die Auswahl einer geeigneten instrumentierten Versuchspuppe treffen die Vertreter
der koordinierenden Lander einvernehmlich mit den jeweiligen Erstellern dieser Her-
stellungs- und Prufungsbeschreibung. Die Beteiligten sind Uber das ausgewahlte
Prufverfahren in geeigneter Weise zu unterrichten.

Fur die Zulassung einer Feuerwehr-Bekleidung nach HUPF sind drei Beflammungen
auf der instrumentierten Versuchspuppe erforderlich.

Die Feuerwehr-Bekleidung muss der Konfektionsgréf3e 52 (Herren) der HUPF ent-
sprechen. Sie darf die zulassigen Mal3e Uber- oder unterschreiten. Mal3gebend sind
die zur Zulassung vorgelegten Mal3tabellen.

Die Vorbehandlung der Feuerwehr-Bekleidung erfolgt durch eine Pflegebehandlung
EN ISO 6330 Verfahren 6N, Trocknungsverfahren F oder EN ISO 15797, Tabelle 1,
Verfahren 2, Trocknung gemanR Verfahren A (Tumblertrocknung und/oder Verfahren
B  (Tunnelfinisher)) Die  Konditionierung der Proben erfolgt Dbei
(20 £ 4) °C, (45 -5/+10) % r.F.

Die Feuerwehrschutzkleidung kann in folgenden Kombinationen zur Prifung kom-
men:

a) Feuerwehriberhose nach HUPF Teil 4 Typ B (Leistungsstufe X 2 nach EN 469)
in Kombination mit einer Feuerwehriberjacke nach HUPF Teil 1 (Leistungsstufe X
2 nach EN 469). Die Verbrennungen (Ergebnisse) werden fir Uberjacke und Uber-
hose gesondert berechnet.

b) Feuerwehriberhose nach HUPF Teil 4 Typ A (Leistungsstufe X 1 nach EN 469)
und einer darunter getragenen Feuerwehr- Rundbundhose nach HuPF Teil 2 in
Kombination mit einer Feuerwehrtberjacke nach HUPF Teil 1 (Leistungsstufe X 2
nach EN 469). Die Verbrennungen (Ergebnisse) werden fiir Uberhose und Uberja-
cke gesondert berechnet.

Versuchsdurchfuihrung: Bei Beaufschlagung mit einer mittleren Warmestromdichte
von 84 kW/m?2, einer durchschnittlichen Belastungstemperatur von 800°C — 1000°C,
einer Belastungszeit von 8 s, und einer Aufzeichnungszeit von 90 Sekunden, mus-
sen folgende Werte erflillt werden (siehe maximal zulassige Verbrennungen).

Hinweis zur Versuchsdurchfuhrung:
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Aufgrund der differierenden Ergebnisse unterschiedlicher Beflammungssysteme er-
folgt die Prifung fir alle Bekleidungsteile auf einem Beflammungssystem. Die Ver-
gleichbarkeit der nach HUPF zugelassenen Feuerwehr-Bekleidung kann so gewahr-
leistet bleiben. Kalibrierung und Prufung erfolgen unter Aufsicht einer Vertreterin
oder eines Vertreters des koordinierenden Landes zur Abwicklung der Prifungsab-
laufe fur eine universelle Schutzkleidung und der fur die HUPF-Prifungen verant-
wortlichen Prif- und Zertifizierungsstelle. Hinweise zum Beflammungssystem auf
Anfrage und im Bericht zur Durchfiihrung.

Maximal zulassige Verbrennungen:

Uberjacke:

In dem von der Uberjacke abgedeckten Bereich der instrumentierten Versuchs-
puppe dirfen 2 Sensorfelder Verbrennungen 2. Grades vorliegen. Verbrennungen
3. Grades sind nicht zulassig.

Bedingt durch die zu erwartende Mess-Streuung dirfen bei zwei der drei durchzu-
fuhrenden Beflammungen zusatzlich und maximal 2 Sensorfelder mit Verbrennun-
gen 2. Grades hinzukommen.

Uberhose:

In dem von der Uberhose Leistungsstufe X1 (mit Hose nach HUPF Teil 2 darunter)
oder Leistungsstufe X2 abgedeckten Bereich der instrumentierten Versuchspuppe
durfen 2 Sensorfelder Verbrennungen 2. Grades vorliegen. Verbrennungen 3. Gra-
des sind nicht zulassig.

Bedingt durch die zu erwartende Mess-Streuung durfen bei zwei der drei durchzu-
fuhrenden Beflammungen zuséatzlich und maximal 2 Sensorfelder mit Verbrennun-
gen 2. Grades hinzukommen.

2.7.2 Gesamtgewicht

Bei der KonfektionsgroRe 52 darf das Gesamtgewicht der fertigen Feuerwehrtber-
hose Typ A 1,3 kg nicht Giberschreiten. Das Gesamtgewicht der Feuerwehriberhose
Typ B darf nicht Giber 1,6 kg liegen.

Prufung: Wiegen der Kleidung nach 24-stindiger Lagerung im Normalklima nach
ISO 139 bei (20 + 4) °C, (65 -5/+10) % r.F.
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2.8

gen Prufungen

Tabelle 3 Prifungen an den Hauptmaterialien

Ubersicht der materialspezifischen Anforderungen und den zugehori-

Obermaterial Néasse- Futter
. . sperre
Kapitel Prifungen (ggf. Lagenaufbau) Anforderungen
Neu n. Vorb. Neu/n. Neu n. Vorb.
Vorb
2111 Hochstzugkraft | x 2800 N
2.1.1.2 WeiterreiRkraft | x 230N
2.1.1.3 Scheuern X > 30.000 Touren
2.1.2, . Gewebe max. £ 3 %
2.2.7, MaR&nderung X n. Vorb. X Gewirke und
2.3.2 Vliesstoffe + 5 %
213 Flachen- Nihte Kein Offnen der Nahte
beflammung
Geometrische Mittel-
wert von tso < 4
214 Antistatische . Arithmetische Mittel-
o Eigenschaften wertvon S > 0,2
Oberflachenwiderstand
<£25x10°Q
2.15 Farbe X Ahnlich RAL 5004
Neuzustand Note = 4
2.16.1 Abperleffekt X X
n. Vorb. Note = 4
) Neuzustand Note = 4
2.16.2 Olabweisung X X
n. Vorb. Note = 4
Dunkelblau:
Farbveranderung = 4-5
21.7.1 Lichtechtheit X Andere Farben:
Farbveranderung = 4
2.1.7.2 SchweilRecht- Farbverdnderung = 4
’ . X X
2.3.5 heit Anbluten >3-4
Anbluten trocken = 3-4
;é;g Reibechtheit X X
-9 Anblutennass =23
Farbveranderung = 4
;é;d' Waschechtheit | x X
0 Anbluten >34
21.7.4 Trockenreini-
, . S
235 gungsechtheit X X Farbveranderung = 4
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Obermaterial Néasse- Futter
- = sperre
Kapitel Prifungen (g5 LEEETEiE) Anforderungen
Neu n. Vorb. Neu/n. Neu n. Vorb.
Vorb
Farbveranderung = 4-5
gé;d' Blgelechtheit | x X
o Anbluten 2 4-5
Keine Durchdringung
Wasserdichtig- Neu und Neu = 1 bar
221 )
keit n. Vorb.
n.Vorb = 0,2 bar
Keine Wasserdurch-
) dringung von = 0,2 bar
Durchdringung
Chemikalien/ Ablaufrate:

222 Wasserdicht- n. Vorb. o _

heit Textilseite = 80 %, Foli-
enseite 0-xylen = 85 %,
andere 2 95 %

Kraftstoff/Ol/ Keine Wasserdurch-

2.2.3 Wasserdicht- n. Vorb. dringung von = 0,2 bar
heit
Warmewider- .

2.2.4 stand/ Was- n. Vorb. dKrei:]nixva:%e;dS;h_
serdichtheit gung =0,
Nahtabdich- Keine Wasserdurch-

2:2.5 tungsband n. vorb. dringung = 0,2 bar

Kein Losen der Folie
) nach 40000 Knickun-
2.2.6 Kalteknickbe- n. Vorb. gen
stéandigkeit
Keine Wasserdurch-
dringung = 0,2 bar
2.3.1.1 Nahtfestigkeit X 2225N
2.3.1.2 WeiterreilRkraft X 220N
- Kein Erreichen der
Ober- oder Seiten-
kanten
x (Lagen- - Kein brennendes
i aufbau), x (La-
Flachen- oder schmelzen-

2411 Blende, genauf-

beflammung des Abtropfen
AuBBenma- bau) ) i
terialien - Keine Lochbildung
- Nachbrenn- und
Nachglimmzeit
<2s
Warmedurch- Typ A:
gang Flamme
2412 x (Lagen- - HTI24>90s
aufbau)
- HTI24 - HTI12 >
30s
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Obermaterial Nasse- Futter
- = sperre
Kapitel Prifungen (g5 LEEETEiE) Anforderungen
Neu n. Vorb. Neu/n. Neu n. Vorb.
Vorb
Typ B:
- HTI24>130s
- HTI24 - HTI12 >
40s
Warmedurch- Typ A:
gang Strah-
lung - RHTI24>100s
- RHTI24-RHTI12
X (Lagen- 23,0s
2413 o
aufbau) Typ B:
- RHTI24>18,0s
- RHTI24-RHTI12
>4,0s
x (n. Wa- Bei (180 + 5) °C max.
2414 Warme- sche, gofs. 5%
T widerstand Chem. Rei- Bei (260 + 5) °C max.
nigen) +10%
Wasserdichtig- | x (Lagen- x (Lagen- S
2.4.2 keit aufbau) aufbau) 220 kPa
Wasserdampf- x (Lagen-
2431 durchgangswi- g < 30 m?2 Pa/lW
aufbau)
derstand
LS1Kf20,7,
Management x (Lagen-
2432 | flissiger g LS 20,7 2K 20,5
- aufbau)
Schweild
LS3Ki <05
Beflammungs- Verprennungen 2. Gra-
test auf einer _ des in 2 Sensorfeldern,
2.7.1 instrumentier- x (Fertig- -

e teil) bei 2 der 3 Verbren-
ten Versuchs- nungen plus max. 2
puppe Sensorfelder

972 Gesamtge- x (Fertig- Typ A:Gr. 52 < 1,3 kg
wicht teil) Typ B: Gr. 52 < 1,6 kg
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Tabelle 4 Prifungen an den Zutaten

Reflexmaterial
Kapitel Priifungen Zutaten Reflek- | Fluo- Anforderung
tierend reszie-
rend
MetallreiRverschluss, korrosi-
251 Sichtprifung ReilRverschluss onsbestandig, sperrender Schie-
ber
252 - Kein Erreichen der Ober-
553 Klettband, Taschenbeutel, oder Seitenkanten
254, Elichenbeflam- Al.J‘fhanger, Schmutz- und - Kein brennendes oder
255 mung n.Vorb Nasseaufsaugsperre, X X schmelzendes Abtropfen
256 ' ' Knieschutz, Saumeinfas- - Keine Lochbildung
2.6.1 sung - Nachbrenn- und Nach-
2.6.2 glimmzeit < 2s
2.5.2,
253 Klettband, Taschenbeutel,
254, Warmewiderstand Al.J.fhanger, Schmutz- und Bei (180 i 5) °C
255, n.Vorb Nasseaufsaugsperre, X X max. =5 %
256 ' ' Knieschutz, Saumeinfas- Bei (260 + 5) °C max. + 10 %
26.1 sung
2.6.2
255 Kanteneinfassung,
2.5-6’ Scheuern (2.1.1.3) > 30.000 Touren
~ Verstarkungen
Kraftstoff/Ol/ Was- 2 )
255, serdichtheit Nass.eaufsaugsperre',. Kan Keine Wasserdurchdringung
teneinfassung, Verstarkun-
2.5.6 > 0,2 bar
n. Vorb. (2.2.3) gen
EN ISO 20471,
26.1 ADS. 7.2 X EN ISO 20471,5.1,5.2,75
EN ISO 20471,
2.6.2 Abs. 7.3, 7.4 X EN ISO 20471, 6.1,6.2,7.5
EtikettenmalRe > 6 x 6 cm
79 GroRe und Les- Etiketten BuchstabenmaRe > 5 mm,
barkeit n. Vorb.
deutlich sichtbar
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3 Ausfihrung

Die Vorgaben zur Ausfiihrung der Uberhose sind Mindestvorgaben. Anderungen
sind auf Antrag méglich. Zulassig sind zusammengefasste (untrennbare) und trenn-
bare Systeme.

Trennbare Systeme missen mit einer Funktion versehen sein, welche auf der Au-
Renseite der Bekleidung anzeigt, dass alle Lagen der Bekleidung zusammengeflgt
getragen werden.

Mehrlagige Uberhose in Bundhosenschnitt mit leicht nach oben verlangerter Hinter-
hose und dort angendhtem Hosentrager. Die Gestaltung des Hosenbundes ist frei-
gestellt. Wahlweise kdnnen verschliel3bare, seitlich aufgesetzte Taschen sowie ver-
schlieBbare vordere und seitliche Schlitze gestaltet werden.

Die Feuerwehriiberhosen sind bis in den Bundbereich mit der vollen Isolation zu
versehen. Es ist generell in allen Bereichen der komplette Lagenaufbau vorzuse-
hen, aul3er im Bereich bis 15 cm oberhalb des Hosenbeinsaumes (Schmutzschutz).
Das Fehlen der Isolation ist in der Herstellerinformation anzugeben.

Die Hosenbeine sind im vorderen Kniebereich mit einem speziellen Knieschutz aus-
gefuhrt. Der Knieschutz ist mindestens 23 cm hoch und umfasst mindestens 2/3 der
vorderen Hosenbeinbreite von der Mitte ausgehend zu den Seiten hin. In gebickter
Haltung muss der Knieschutz mittig vor dem Knie verlaufen. Der Knieschutz kann
optional von der Innenseite herausnehmbar ausgefiihrt sein. Zum leichteren Uber-
ziehen ist eine Weitenverstellung vorzusehen.

Uber dem Hosenbeinsaum auf der Innenseite ist eine Nasseaufsaugsperre aus me-
chanisch stabilem, hitzebestandigem und pflegebestandigem Material vorgesehen
(siehe Abschnitt 2.5.5).

Die Hosenbeine sind mit horizontalen und vertikalen Warn- und Reflexstreifen aus-
gestattet (siehe Abschnitt 2.6).

Feuerwehriiberhose Typ A:

Die Uberhose ist in der Regel mindestens zweilagig aufgebaut. Dem Oberstoff folgt
die Nassesperre, die in der Regel auf dem Innenfutter laminiert, aber auch als Liner
mit zusatzlichem Innenfutter verarbeitet sein kann.
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Feuerwehriiberhose Typ B:

Die Uberhose ist drei- oder vierlagig aufgebaut. Dem Oberstoff folgt zunachst die
Nassesperre, dann folgt eine Warmeisolationslage und zuletzt das Futter. Isolati-
onslage und Futter sind durch Stepperei miteinander vernéaht bzw. durch ein spezi-
elles Material ausgefuhrt.

In allen Saumbereichen muss die volle Warmeisolation bis in die vordere Saum-
kante gegeben sein.

3.1 Verarbeitung

Die Verarbeitung muss den Anforderungen der EN 469 entsprechen. Die Uberho-
sen sind wasserdicht auszufiihren, weitergehende gestaltungsspezifische Anforde-
rungen bestehen nicht.

3.1.1 Hose

Weitergehende gestaltungsspezifische Anforderungen bestehen nicht.

3.1.2 Blasebalgtaschen (optional)

Blasebalgtaschen mit Patten mit Kletthaft- oder Knopfverschluss aus doppeltem
Oberstoff. Die Pattenoberkante verlauft waagerecht, der Tascheneingriff liegt ca. 2
cm unterhalb der umgesteppten Pattenoberkante. Pattenhéhe ca. 5 cm, Patten und
Taschenbreite ca. 18 cm (Eingriffsbreite mindestens 16 cm), Taschentiefe (Nutztiefe
an Eingriff) ca. 20 cm. An den vorderen und hinteren —nicht aber an den unteren—
Taschenbegrenzungen ist ein ca. 3 cm breiter Blasebalg (Blasebalginhalt ca. 3 cm,
Blasebalgtiefe ca. 1,5 cm) angeschnitten oder angesetzt. Kletthaftbander als Ver-
schlussvariante sind von auf3en nicht sichtbar aufgesteppt. Optional kann auf die
Blasenbalgtasche eine Tasche flir ein Rettungsmesser aufgesetzt werden.

Andere Schnittfihrungen, die eine zuverlassige Bedienung der Tasche zulas-
sen und keine Gefahr des Verfangens darstellen, sind zulassig.
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3.1.3 Warn-und Reflexstreifen

3.1.3.1 Ausstattung mit Kombinationsstreifen

Die einzusetzenden Kombinationsstreifen bestehen aus der Farbkombination fluo-
reszierende Gelb oder Orange-Rot / Silber / fluoreszierende Gelb oder Orange-Rot.
Dabei gilt folgende Flachenaufteilung:

Streifenbreite ins- | Streifenbreite, fluores- Streifenbreite, retroreflek-
gesamt [cm] zierende Farbe [cm] tierendes Material [cm]
Ca. 75 Ca.2x2,5 2,5

Ca. 5,0 Ca.2x15 2,0

Jeweils ca. 20 cm oberhalb des Hosenbeinsaumes ist ein insgesamt ca. 7,5 cm
breiter horizontal und umlaufend aufgebracht. Die Kombinationsstreifen konnen auf-
genaht oder als Transferfilm fixiert sein. Segmentierte oder gelochte Streifen sind
generell mdglich.

Jeweils ein weiterer vertikal verlaufender Kombinationsstreifen (ca. 5 cm breit) kann
zusatzlich mittig auf der Aul3enseite eines jeden Hosenbeines aufgendht werden.
Der Kombinationsstreifen beginnt maximal 5 cm oberhalb der Saumkante. Der
Streifen verlauft im Uberschneidungsbereich unter dem horizontalen Streifen.

Bei der Verwendung andersfarbiger Obermaterialien kann auch ein Reflexstreifen
mit der Farbe fluoreszierend Orange-Rot fir die Tagesauffalligkeit gewahlt werden.
Es ist darauf zu achten, dass die Reflexstreifenfarbe fir die Tagesauffalligkeit ge-
wéahlt wird, die den groReren farblichen Kontrast zwischen dem Hintergrundmaterial
des Reflexstreifens und dem Obermaterial bietet.

3.1.3.2 Ausstattung mit Streifen mit kombinierten Eigenschaften

Die Ausstattung kann durch Streifen mit kombinierten Eigenschaften umgesetzt
werden. Sie muss gemald Abschnitt 3.1.3.1 gestaltet sein.

3.1.4 Nahte

Alle SchlieBnahte und die Taschenbeutel sind mit Doppelsteppstich oder Doppel-
kettenstich genaht.
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Mit Doppelsteppstich sind die Kanten, zum Beispiel an den Patten, Laschen, Ho-
sentragern, Blasebalgtaschen, usw. abgesteppt und die SAume umgesteppt.

Alle retroreflektierenden Streifen sind mit Doppelsteppstich aufgenaht, dabei sind
die Schnittkanten nicht umgeschlagen.

Nahtausfuhrungen, die eine vergleichbare Sicherheit gewahrleisten, sind zulassig.
Die Eingriffsenden der Taschen sind haltbar verriegelt.

3.2 GroRRen

Die Feuerwehriberhose ist als Stiefelhose zu konzipieren. Vorgaben fur die Gro-
Renfestlegung der Feuerwehriiberhose fallen in die Zustandigkeit der Hersteller die-
ser Schutzkleidungsteile. Bei der Entwicklung und Herstellung der Feuerwehriber-
hose sind insbesondere auch die von diesem Kleidungsteil ausgehenden physiolo-
gischen Aspekte zu bertcksichtigen. Die einschlagigen européaischen Anforderun-
gen an GroRRenvorgaben und die entsprechende Kennzeichnung der Kleidungsteile
sind zu beachten.

Die Feuerwehriiberhose enthélt bis in den Bundbereich eine vollstandige Warme-
schutzisolation.
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4 MaR- und Verarbeitungsprifung

4.1 Fertigmalie

Basis fiir die Uberpriifung der MaRe der Feuerwehriiberhose bildet die Maftabelle
des Herstellers. Der Antragsteller reicht drei verschiedene Gré3en (eine Kurz-, eine
Normal- und eine Langgro63e) zur Prifung ein. Die Mal3e sind an allen eingereichten
Feuerwehruberhosen zu prifen.

Gepruft werden die Seitenlange, die Schrittlange, die %2 Bundweite und die %2 Huft-
weite.

Zulassige Abweichungen fur die MalRe: Mal3e bis 50 cm £ 0,5 cm, Mal3e tGiber 50 cm
+1,5cm.

4.2 Verarbeitungsprifung

Basis fir die Uberpriifung der Verarbeitung bildet der Abschnitt 3 der hier vorliegen-
den Herstellungs- und Prifbeschreibung. Die Verarbeitung wird an mindestens zwei
Feuerwehriberhosen Uberprift, gegebenenfalls werden weitere Teile zur Prifung
herangezogen.
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5 Pflegekennzeichnung

Die Pflegekennzeichnung ist, wie auf dem Bescheid aufgeflihrt, anzugeben

Die Pflegesymbole fiir die Pflegebehandlung sind entsprechend ISO 3758 (Symbol-
code) anzugeben. Das Merkblatt der Arbeitsgemeinschaft Pflegekennzeichnung fur
Textilien in der Bundesrepublik Deutschland, Eschborn, ist zu beachten.

Darlber hinaus sind folgende schriftliche Anweisungen zu geben:
- Trocken und lichtgeschuitzt aufbewahren,
- Waschmittel ohne optische Aufheller verwenden,
- Waschmittelreste gut ausspulen,
- keine Weichspuler verwenden,
- keine Etiketten anklammern,

- gdfs. Anzahl der Pflegezyklen nach der die Nachimpragnierung durchgefihrt
werden muss.
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6 Informationen des Herstellers

Die Informationen des Herstellers sind entsprechend den Festlegungen der EN ISO
13688 auszufiuhren.

Erganzend ist darauf hinzuweisen, dass

- auf der Feuerwehriiberhose nachtraglich keine Teile, wie z.B. Hoheitsabzei-
chen usw., aufgenaht werden drfen,

- Ole und brennbare Stoffe die Schutzwirkung beeintrachtigen kénnen,
- die volle Schutzwirkung nur mit einer Arbeitshose gegeben ist (Typ A) und
- die Uberhosen lichtgeschiitzt aufzubewahren sind.

Hinweise nach EN 469:2005 + A1:2006 + AC:2006, Abschnitt 8.5, Uber die Prifer-
gebnisse auf der instrumentierten Versuchspuppe sind aufzuftihren.
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7 Bescheinigungen und Bescheide

Die Verfahren zu den HuPF-Zulassungen sowie die Prifungen werden - soweit im
Einzelfall nicht anders festgelegt - auf Antrag der Materialhersteller oder der Kon-
fektionare von einer notifizierten Stelle flr persdnliche Schutzausrustung durchge-
fuhrt.

Bescheinigungen werden fir Materialien und Bescheide fur konfektionierte Beklei-
dungsteile ausgestellt. Die notifizierte Stelle kann nach Benennung durch den Ver-
treter der koordinierenden Lander Bescheinigungen und Bescheide nach dieser
HuPF vergeben.

Bescheinigungen und Bescheide mit Vorgangsnummern dirfen nur erteilt werden,
wenn die Konformitat mit dieser Herstellungs- und Prifungsbeschreibung nachge-
wiesen wurde. Wird eine Bescheinigung oder ein Bescheid erteilt, konnen die betei-
ligten Lander diese bei der benannten notifizierten Stelle anfragen. Ausziige der
Dokumente sind auf der Homepage der benannten notifizierten Stelle veroffentlicht.

Im Rahmen der jahrlichen Uberpriifungen werden die Materialien und Beklei-
dungsteile auf ihre Konformitat mit den im Rahmen der HUPF Zulassung geforderten
Leistungsmerkmalen Gberpruft. Werden die Anforderungen erfullt, wird die Beschei-
nigung/der Bescheid um ein weiteres Jahr verlangert.

Werden vom Materialhersteller oder Konfektionar Anderungen irgendwelcher Art
am Erzeugnis, fur das die Bescheinigung bzw. der Bescheid mit Vorgangsnummer
erteilt wurde, vorgenommen, erlischt die Glltigkeit der Bescheinigung/des Be-
scheids und damit auch sofort die Berechtigung zur Verwendung der Kennzeich-
nung gemal 7.2 am konfektionierten Teil. Gleiches gilt mit Ablauf der Gultigkeits-
frist der ausgegebenen Bescheinigung/des Bescheides. Uber die Homepage der
benannten notifizierten Stelle ist der aktuelle Status der Dokumente abrufbar.

Bei Reklamationen kann das Material oder die Feuerwehriiberhose erneut gepruft
werden. Antragsberechtigt sind alle Feuerwehren der beteiligten Lander. Werden
Abweichungen festgestellt, kann die Bescheinigung/der Bescheid zurlickgezogen
werden. Alle anfallenden Kosten gehen zu Lasten des Antragstellers. Dieser kann
die entstandenen Kosten zu Lasten des Inhabers der Bescheinigung/des Bescheids
einfordern.

Auf Antrag eines Herstellers kann die benannte notifizierte Stelle mit dem beauf-
tragten koordinierenden Land Abweichungen zulassen. Diese sind jedoch nur im
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Rahmen begrindeter Einzelfalle mdglich, sofern die Schutzwirkung des Vorpro-
dukts/Kleidungsstticks nicht beeintrachtigt wird.

Mit der Entgegennahme der Bescheinigung oder des Bescheides tUbernimmt der
Hersteller die Gewahr, dass sein Material beziehungsweise sein konfektioniertes
Bekleidungsteil den gepriften und bescheinigten Prifmustern laut Bescheini-
gung/Bescheid entspricht.

7.1 Bescheinigungen fur Materialien

Die benannte notifizierte Stelle kann dem Materialhersteller, wenn das eingereichte
Muster den Anforderungen entspricht, eine Bescheinigung erteilen. Diese stellt je-
doch keinen abschlieBenden Bescheid fir ein fertiges gepriftes Schutzkleidungsteil
nach dieser Herstellungs- und Prifungsbeschreibung dar.

7.2 Bescheide fur konfektionierte Bekleidungsteile

Die benannte notifizierte Stelle kann dem Hersteller fir Feuerwehriberhosen, wenn
fur das eingereichte Muster eine EG-Baumusterprufbescheinigung gemafd EN 469
ausgestellt wurde und es den Anforderungen dieser HUPF entspricht, einen Be-
scheid mit Vorgangsnummer erteilen.

Feuerwehriberhosen, die den Anforderungen entsprechen, sind zusétzlich zur
Kennzeichnung nach EN 469 und EN ISO 13688 dauerhaft durch ein Etikett, das
auch nach mindestens 5 Pflegebehandlungen gemaf Abschnitt 2.1.2 noch deutlich
lesbar ist, zu kennzeichnen.

Auf dem Etikett muss in mindestens 5 mm grof3en Buchstaben die folgende Kenn-
zeichnung angebracht sein:

Kennzeichnung: HUPF-Teil 4-XX.X.XX.XXXX /2020
Bezeichnung der Bekleidungsart — 4 T
Vorgangsnummer

Herstellungsjahr
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Anhang

Designbeispiel fur die Anordnung der Reflexstreifen mit optionalem vertikalen Re-
flexstreifen:

TR S SR

Vorderansicht

7.5 cm 7.5cm

5 em L em
:._ —

7.5em TTT—— 7.5 em
g S | -—

Riickansicht l || f‘

Beispiel fur die Anordnung der Reflexstreifen (Auszug aus DGUV-I 205-020)
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